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MACHINE SEMI -AUTOMATIQUE POUR APPOSER UN DISPOSITIF ANTI- 
VOL SUR UN ARTICLE, NOTAMMENT EN TISSU. 

La presente invention concerne une machine 
semi-automatique pour apposer un dispositif anti-vol sur 
5 un article, notamment en tissu, propose a la vente dans 
un magasin en libre-service ou stocke dans un entrepot. 

Pour lutter contre le vol, il est connu 
d' apposer des dispositifs • anti-vol sur les articles et 
d'equiper les magasins et/ou entrepots de systemes de 

10 detection de ces dispositifs anti-vol. Ainsi, si un 
acheteur qui a preleve un article sur un rayon d'un 
magasin en libre-service par- exemple, omet volontairement 
ou non de passer par la caisse avant de sortir du 
magasin, le dispositif anti-vol appose sur cet article 

15 provoquera le declenchement automatique d'une alarme au 
passage de 1 ' acheteur dans un systeme de detection situe 
a la sortie du magasin. 

Lorsque les articles a proteger sont en tissu, 
en particulier dans le cas de vetements , le dispositif 

20 anti-vol utilise est generalement constitue de deux 
elements qui sont assembles 1 ' un a 1 1 autre par 
encliquetage au travers du tissu. L ' assemblage est concu 
pour que 1 ' acheteur ne puisse pas separer lui-meme les 
deux elements du dispositif anti-vol. Au passage par la 

25 caisse, le dispositif anti-vol est neutralise en etant 
retire du vetement par la caissiere a 1 ' aide de moyens 
appropries . 

Les deux elements d'un dispositif anti-vol 
sont generalement constitues d'une etiquette rigide qui 

3 0 comporte un trou borgne , et d'un clou qui comporte une 
tete prolongee par une pointe. L ' operation d' assemblage 
de 1 ' etiquette et du clou est effectuee manuellement par 
un operateur. Pour ce faire, 1 1 operateur doit saisir a la 
fois une etiquette, un clou et le ti-ssu, puis percer le 

3 5 tissu avec la pointe du clou pour 1 ' engager dans le trou 
de 1' etiquette, cet assemblage etant realise en un 
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endroit du tissu defini grossierement et sans point de 
repere particulier. 

Le but de 1 ' invention est de concevoir une 
machine semi-automatique pour faciliter les operations 
5 d' assemblage precitees et les realiser d'une maniere 
fiable et precise. 

A cet effet, 1 ' invention propose une machine 
semi-automatique pour apposer un dispositif anti-vol sur 
un article notamment en tissu, le dispositif anti-vol 
10 etant constitue de deux elements destines a etre 
assembles 1 ' un a 1 ' autre par encliquetage au travers de 
1' article, machine qui est caracterisee en ce qu'elle 
comprend : 

deux dispositifs separes pour stocker et 

15 transferer respect ivement les premiers et les seconds 
elements des dispositifs anti-vol vers un poste 
d' assemblage, et 

un poste d' assemblage qui comprend une 
surface de travail, un dispositif de positionnement du 

20 premier element d'un dispositif anti-vol dans une 
position d 1 assemblage sur la surface de travail, un 
dispositif manipulateur pour amener le second element du 
dispositif anti-vol dans une position d ' assemblage situee 
au droit et a distance du premier element, un dispositif 

25 de visee pour permettre a un operateur de positionner 
1" article sur la surface de travail pour que 
1 ' encliquetage des deux elements se fasse a un endroit 
souhaite de 1" article, et un dispositif d ' encliquetage 
automatique des deux elements au travers de 1 ' article et 

3 0 a 1' endroit souhaite. 

D'une maniere generale, les deux dispositifs 
de stockage et de transfert des elements des dispositifs 
anti-vol sont des dispositifs vibrants qui permettent de 
deplacer automat iquement lesdits elements jusqu'au poste 

35 d 1 assemblage . 
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Chaque dispositif de stockage et de transfert 
des dispositif s anti-vol, . comprend notamment un bol 
vibrant de recuperation et de tri qui comporte un fond de 
forme circulaire et bombee pour que les elements recus 
5 viennent naturellement se placer a la peripherie du fond 
du bol, la paroi interne du bol etant evasee et 
comportant une rampe helicoidale qui forme un chemin de 
guidage entre le fond et la partie superieure du bol, et 
un convoyeur constitue par un rail de guidage dont une 

10 extremite debouche au niveau de 1 ' extremite superieure de 
la rampe helicoidale du bol vibrant et dont 1 ' autre 
extremite debouche au niveau du poste d ' assemblage . 

D'une maniere generale, le dispositif de visee 
qui est situe au poste d' assemblage est constitue par une 

15 source lumineuse qui projette un rayon sur la surface de 
travail pour marquer l'endroit ou les deux elements d'un 
dispositif anti-vol seront assembles par encliquetage, ce 
rayon se pro j etant sur 1' article pour former une tache 
lumineuse ou repere directement sur 1' article lorsque 

20 1 ' operateur positionne cet article sur la surface de 
travail . 

Selon un avantage de la machine selon 
1' invention, les dispositif s anti-vol sont assembles 
automatiquement de facon precise sur les articles a 
25 proteger. 

Selon un autre avantage de la machine selon 
1' invention, 1 1 operateur n'a plus a manipuler les 
elements des dispositif s anti-vol, la seule operation a 
effectuer se limitant a positionner 1' article par rapport 

3 0 au repere projete par la source lumineuse sur l l article. 

Selon encore un autre avantage de la machine 
selon 1" invention, les dispositif s anti-vol sont apposes 
sur les articles a une cadence plus elevee sans imposer 
de contrainte particuliere a 1' operateur. 

35 La machine est utilisee pour des articles en 

tissu et, d'une maniere generale, pour tout article dont 
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la matiere peut etre perforee par une pointe sans risquer 
d 1 endoiranager 1' article. En particulier, 1' article peut 
etre en cuir mais on prend alors la precaution 
d" assembler le dispositif anti-vol au niveau d'une 
5 couture, ce qui est possible grace a la precision de la 
machine . 

D'une maniere generale, la machine selon 
1' invention peut etre realisee suivant un encombrement 
reduit, et peut etre avantageusement montee sur un 
10 chariot pour deplacer le poste d ' assemblage en tout 
endroit souhaite, sachant que . la machine peut etre concue 
pour fonctionner a partir d'une simple prise de courant 
elec trique . 

D'autres avantages, carac teristiques et 
15 details de 1 ' invention ressortiront du complement de 
description qui va suivre fait en reference aux dessins 
annexes, donnes uniquement a titre d'exemple et dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un 
20 dispositif anti-vol classique utilise pour des articles 

en tissu et comprenant une etiquette rigide et un clou, 

- la figure 2 est une vue schematique de la 
machine selon 1' invention et qui comprend deux 
dispositifs de stockage et de transfert des etiquettes et 

25 des clous, et un poste d ' assemblage , 

la figure 3 est une vue schematique de 
dessus du dispositif de transfert des etiquettes vers le 
poste d ' assemblage , 

la figure 4 est une vue schematique de 
3 0 dessus du dispositif de transfert des clous vers le poste 
d' assemblage, 

la figure 5 est une vue schematique pour 
illustrer 1" assemblage d'un dispositif anti-vol selon un 
premier mode de realisation de 1' invention, et 


- la figure 6 est une vue schematique pour 
illustrer 1 ' assemblage d'un dispositif anti-vol selon un 
second mode de realisation de 1' invention. 

Les dispositifs anti-vol envisages dans le 
cadre de 1' invention sont constitues de deux elements qui 
sont assembles l'un a 1 ' autre par encliquetage . Le 
dispositif anti-vol 1 illustre sur la figure 1 est 
constitue d'une etiquette • rigide 3 qui est percee d'un 
trou borgne 4, et d'un clou 5 qui comporte une tete 6 
prolongee par une pointe 8. Lors de 1 ' operation 
d" assemblage du dispositif anti-vol 1, la pointe 8 du 
ciou 5 est engagee dans le trou borgne 4 de 1 ' etiquette 
3 . 

La machine semi -automat ique 10 illustree 
schematiquement sur la . figure 2 pour apposer un 
dispositif anti-vol 1 sur un article a proteger, 
notamment en tissu, comprend deux dispositifs A et B de 
stockage et de transfert respectifs des etiquettes 3 et 
des clous 5 vers un poste d 1 assemblage P. 

Le dispositif A comprend successivement une 
tremie de stockage 12, un bol 14 de recuperation et de 
tri, et un convoyeur 16. 

La tremie 12 comporte une goulotte de sortie 
18 qui debouche au-dessus du bol 14 de recuperation et de 
tri. Les etiquettes 3 stockees en vrac dans la tremie 12 
sont evacuees par la goulotte de sortie 18 et tombent par 
gravite dans le fond du bol 14. 

Le bol 14 de recuperation et de tri comporte 
un fond 14a de forme circulaire et bombee pour que les 
etiquettes 3 viennent naturellement se placer a la 
peripherie du fond 14a. La paroi interne 14b du bol 14 
est evasee et comporte une rampe helicoidale 20 qui forme 
un chemin de guidage entre le fond 14a et la partie 
superieure du bol 14. La rampe 20 est legerement inclinee 
de maniere a ce que son bord interne soit sureleve par 


rapport a son bord externe en contact avec la paroi 
interne 14b du bol 14 . 

Le convoyeur 16 est constitue par un rail de 
guidage 22 dont une extremite debouche au niveau de 
1' extremite superieure de la rampe helicoidale 20 et dont 
1 ' autre extremite debouche au niveau du poste 
d' assemblage P. 

De maniere generale, le deplacement des 
etiquettes 3 depuis la tremie de stockage 12 jusqu'au 
poste d' assemblage P est assure par une mise en vibration 
appropriee suivant les trois axes : 

- de la tremie 12 pour diriger les etiquettes 
3 vers la goulotte de sortie 18, 

- du bol 14 de recuperation et de tri pour 
forcer les etiquettes 3 a . sortir du bol 14 en remontant 
1 ' une derriere 1 ' autre le long de la rampe helicoidale 
20, et 

- du convoyeur 16 pour diriger les etiquettes 
3 jusqu'au poste de travail P. 

A cet effet, trois dispositifs vibreurs 25a, 
25b et 25c sont respect ivement associes a la tremie 12, 
au bol 14 et au convoyeur 16. 

Le systeme B comprend un bol de tri et de 
recuperation 30 et un convoyeur 32. Les clous 5 des 
dispositifs anti-vol sont directement stock.es en vrac 
dans le bol 30. En effet, les clous 5 ont des dimensions 
plus petites que celles des etiquettes 3, et il n'est pas 
necessaire de prevoir une tremie de stockage en amont du 
bol 30. D'une maniere generale, le bol 3 0 presente une 
structure semblable a celle du bol 14 qui recupere les 
etiquettes 3, a savoir : un fond 3 0a de forme circulaire 
et bombee , une paroi interne 30b evasee et comportant une 
rampe helicoidale 3 4 qui forme un chemin de guidage entre 
le fond 3 0a et la par tie superieure du bol 30. 

Le convoyeur 32 est constitue par un rail de 
guidage 3 6 dont une extremite debouche au niveau de 
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l'extremite super ieure de la r'ampe helicoidale 3 4 et dont 
1 1 autre extremite debouche au niveau du poste 
d 1 assemblage P. 

Avantageusement, le rail 3 6 comporte une fente 
5 centrale 3 6a dans laquelle vient s 1 engager librement la 
pointe 8 de chaque clou 5 (figure 5) . 

Le deplacement des clous 5 depuis le fond du 
bol 30 jusqu'au poste d' assemblage P est assure par une 
mise en vibration du bol 3 0 pour forcer les clous 5 a 

10 sortir du bol en remontant 1 ' un derriere 1 ' autre le long 
de la rampe helicoidale 34, et du convoyeur 32 pour 
acheminer les clous 5 jusqu'au poste d' assemblage P. A 
cet effet, deux dispositifs vibreurs 38a et 38b sont 
respectivement associes au bol 30 et au convoyeur 32. 

15 Le poste d' assemblage P comprend une surface 

de travail S, un dispositif de positionnement 40 des 
etiquettes 3 sur la surface de travail S, un dispositif 
manipulateur 42 des clous 5, un dispositif de visee 44 
pour permettre a un operateur de positionner correc tement 

20 sur la surface de travail S 1 ' endroit du tissu ou doit 
etre. appose par encliquetage un dispositif anti-vol 1, et 
un dispositif d' encliquetage automatique d 1 une etiquette 
3 et d'un clou 5. 

Un premier mode de realisation va etre decrit 

2 5 en reference aux figures 2, 3 et 5. 

Le dispositif de positionnement 40 des 
etiquettes 3 (figure 3) comprend : 

- une empreinte 46 formee sur la surface de 
travail S et ayant une forme complementaire de celle 

3 0 d'une etiquette 3 , et 

- un dispositif de poussee constitue par une 
tige 4 8 d'un verin 49, par exemple . 

L'extremite aval du convoyeur 16 debouche au 
niveau de la surface de travail S, et la tige 48 du verin 
3 5 49 est mobile transversalement par rapport au convoyeur 
16 de maniere a venir pousser 1' etiquette 3 situee a 
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'l'extremite aval du convoyeur 16 dans 1 ' empreinte 46 ou 
1 ' etiquette 3 est immobilisee dans sa position 
d ' assemblage . 

Le dispositif manipulateur 42 des clous 3 
(figure 2) est monte sur un support fixe 50 qui s'eleve 
au-dessus de la surface de travail S. Le dispositif 
manipulateur 42 (figure 5) comprend un dispositif de 
prehension 52 qui comprend une tete 54 dont une face 
d'extremite 54a est de forme hemispherique pour venir 
epouser la forme de la tete 6 d'un clou 5 et retenir ce 
dernier au moyen d'un aimant 56 par exemple. L ' autre face 
d'extremite de la tete 54 est solidaire de l'extremite 
d'une tige 58 d'un verin 60 s'etendant 

perpendiculairement a la surface de travail S. 

Le verin 60 est fixe sur un bras 62 monte 
mobile sur le support fixe 50 pour deplacer le dispositif 
de prehension 52 entre deux positions, a savoir : une 
position situee a la verticale de l'extremite aval du 
convoyeur 32 pour saisir un clou 5, et une position 
situee a la verticale de 1' etiquette 3 logee dans 
1' empreinte 46 de la surface de travail S. Pour parfaire 

I ' alignement entre la pointe 8 d'un clou 5 saisi par le 
dispositif de prehension 52 et le trou borgne 4 de 

I I etiquette 3 situee dans 1' empreinte 46, il est prevu 
une pince 62 dont les deux bras 62a et 62b sont articules 
sur la tete 54 pour venir se refermer de part et d' autre 
de la pointe 8 du clou 5. Cette pince 62 coopere avec une 
came fixe 64, comme cela sera explicite plus loin. 

Le dispositif de visee 44 (figure 2) est prevu 
pour projeter sur la surface de travail S, un repere R 
marquant 1 1 endroit ou 1' etiquette 3 et un clou 5 seront 
assembles. Le dispositif de visee 44 est constitue par 
une source laser 65 qui projette un rayon lumineux 65a 
qui va materialiser le repere R sous la forme d'une tache 
lumineuse situee sur le trou 4 de 1' etiquette 3 
positionnee dans 1 ' empreinte 46. 
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Le dispositif d' enc liquet age est constitue par 
la tige 58 du verin 60 du dispositif manipulateur 42 pour 
faire penetrer la pointe 8 du clou 5 dans le trou borgne 
4 de 1' etiquette 3. 

Ainsi, selon ce premier mode de realisation, 
un operateur commande, au moyen d'une premiere pedale par 
exemple (non representee) , le verin 49 du dispositif de 
positionnement 40 des etiquettes 3 pour que sa tige 48 
vienne pousser 1 ' etiquette 3 situee a 1 ' extremite aval du 
convoyeur 16 dans 1 1 empreinte 46 de la surface de travail 
S. L ' operateur commande ensuite, au moyen d'une deuxieme 
pedale par exemple (non representee) , le verin 60 du 
dispositif. manipulateur 42 pour que la tete 54 descende 
au contact du clou 5 situe a 1 ' extremite aval du 
convoyeur 32 pour saisir le clou 5 au moyen de 1 ' aimant 
56. La tete 54 est relevee, les deux bras 62a et 62b de 
la pince 62 viennent se refermer de part et d' autre de la 
pointe 8 du clou 5 et le bras mobile 62 est deplace pour 
amener le clou 5 a la verticale de 1' etiquette 3 situee 
dans 1' empreinte 46. L 1 operateur place ensuite 1' article 
T sur la surface de travail S en positionnant l'endroit 
ou doit etre appose le dispositif anti-vol 1 sur le 
repere R projete par le rayon lumineux 6 5a sur 1' article 
T. Une fois ce positionnement effectue, 1 ' operateur 
commande, au moyen d'une troisieme pedale par exemple 
(non representee) , le verin 60 pour abaisser le clou 5 en 
direction de 1 ' etiquette 3 logee dans 1 ' empreinte 46 et 
faire penetrer la pointe 8 dans le trou borgne 4 . Des que 
la pointe 8 a traverse 1' article T et penetre dans le 
trou 4, les deux bras 62a et 62b de la pince 62 s ' ouvrent 
en venant au contact de la came 64 pour liberer le clou 5 
et lui permettre de s ' engager plus profondement dans le 
trou 4 . 

Selon un second mode de realisation illustre 
sur la figure 6, le dispositif de positionnement 40 des 
etiquettes 3 est constitue par un plateau circulaire 
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rotatif 7 0 qui possede a sa peripheric deux empreintes 46 
diametralement opposees, par exemple. Chaque empreinte 46 
a une forme complementaire de celle des etiquettes 3 . Le 
plateau 70 est entraine en rotation par pas de 180* de 
5 maniere a positionner une empreinte 46 dans le 
prolongement de l'extremite aval du convoyeur 22 et 
permettre a une etiquette 3 de se loger dans cette 
empreinte 46, alors que 1' empreinte opposee est situee en 
regard de l'endroit ou se fera 1 1 assemblage . 
10 Le dispositif manipulateur 42 des clous 5 est 

constitue par un plateau circulaire 72 coaxial au plateau 
70, solidaire en rotation et. situe au-dessus de celui-ci. 
Le plateau 7 2 possede a sa peripherie deux encoches 9 6 
diametralement opposees et situees au droit des 
15 empreintes 46 du plateau 70. L'extremite aval du 
convoyeur 3 2 debouche en regard du plateau 72 pour 
permettre a un clou 5 de venir se positionner librement 
dans l'une des encoches 96 du plateau 72. 

Chaque clou 5 est maintenu en position par 
20 1 ' intermediaire d'un plateau fixe 74 semi-circulaire , 
coaxial aux plateaux mobiles 70 et 72, et situe sous le 
plateau 72 pour retenir la tete 6 du clou 5 pendant la 
rotation du disque 72 . 

Le dispositif d ' enc liquet age automatique d'un 
25 clou 5 et d ' une etiquette 3 est semblable a celui decrit 
en reference au premier mode de realisation. 

Ainsi, selon ce second mode de realisation, un 
operateur commande, au moyen d'une premiere pedale par 
exemple (rion representee) , la rotation simultanee sur un 
3 0 demi-tour des deux plateaux 70 et 72 pour amener une 
etiquette 3 et un clou 5 dans l'alignement du verin 60 du 
dispositif d'encliquetage. Lorsque le clou 5 arrive dans 
cet alignement, il n'est plus supporte par le plateau 
fixe 74 mais par les deux bras 62a et 62b de la pince 62. 
3 5 L ' operateur place ensuite 1' article T sur la surface de 
travail S en positionnant 1 ' endroit ou doit etre appose 



11 

le dispositif anti-vol 1 sur le repere R projete sur 
1' article T. Une fois ce positionnement effectue, 
1 ' opera teur commande, au moyen d'une seconde pedale par 
exemple, le verin 60 pour abaisser le clou 5 en direction 
5 de 1' etiquette 3 et faire penetrer la pointe 8 dans le 
trou borgne 4. Des que la pointe 8 a traverse 1' article T 
et penetre dans le trou 4, les deux bras 62a et 62b de la 
pince 62 s ' ouvrent en venant au contact de la came 64 
pour liberer le clou 5 et lui permettre de s ' engager plus 

10 prof ondement dans le trou 4 . 

Bien entendu, le nombre des empreintes et des 
encoches 9 6 prevues respectivement dans les plateaux 7 0 
et 72 peuvent etre super ieur.s a deux. 

D'une maniere generale, les bols vibrants 14 

15 et 3 0 sont des bols de recuperation des etiquettes 3 et 
des clous 5, mais ils assurent egalement une fonction de 
tri par 1 ' intermediaire des rampes helicoldales 2 0 et 3 4 
qui sont amenagees de maniere a eviter la remontee d'un 
element ayant une forme autre que celle d'une etiquette 3 

20 ou d'un clou 5 qui se trouverait par erreur dans le fond 
de ces bols. A cet effet, les rampes 20 et 3 4 comportent 
des elements de guidage appropries pour faire retomber a 
1 ' interieur des bols les elements etrangers . 



12 

REVINDICATIONS 

1. Machine semi-automatique pour apposer un 
dispositif anti-vol (1) sur un article (T) notamment en 
tissu, le dispositif anti-vol (1) etant constitue de deux 

5 elements (3, 5} destines a etre assembles 1 ' un a 1 ' autre 
par encliquetage au travers de 1' article (T) , machine qui 
est caracterisee en ce qu'elle comprend : 

deux dispositifs separes (A ; B) pour 
stocker et transferer respectivement les premiers et les 

10 seconds elements (3, 5) des dispositifs anti-vol (1) vers 
un poste d' assemblage (P) , et 

- un poste d' assemblage (P) qui comprend une 
surface de travail (S), un dispositif de posi tionnement 
(40) du premier element (3) d'un dispositif anti-vol (1) 

15 dans une position d 1 assemblage sur la surface de travail 
(S) , un dispositif manipulateur (42) pour amener le 
second element (5) du dispositif anti-vol (1) dans une 
position d' assemblage situee au droit et a distance du 
premier element (3), un dispositif de visee (44) pour 

20 permettre a un operateur de positionner 1' article (T) sur 
la surface de travail (S) pour que 1 ' encliquetage des 
deux elements (3, 5) se fasse a un endroit souhaite de 
l'article .(T), et un dispositif d ' encliquetage 
automatique (42) des deux elements (3, 5) au travers de 

25 l'article (T) et a 1 ' endroit souhaite.. 

2. Machine selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que les deux dispositifs (A ; B) pour 
stocker et transferer les premiers et seconds elements 
(3, 5) sont des dispositifs vibrants. 

3 0 3. Machine selon la revendication 2, 

caracterisee en ce que chague dispositif (A, B) comprend 
au moins un bol vibrant (14 ; 30) dans lequel sont recus 
les premiers ou seconds elements (3, 5) des dispositifs 
anti-vol (1), chaque bol (14 ; 30) comprenant un fond 

35 (14a, 30a) de forme circulaire et bombee pour que les 
elements (3, 5) viennent naturellement se placer a la 
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peripherie du fond (14a, 30a), la paroi interne (14b, 
3 0b) de chaque bol (14 ; 30) etant evasee et comportant 
une rampe helicoldale (20 ; 34) qui forme un chemin de 
guidage entre le fond (14a ; 30a) et la partie superieure 
5 du bol (14 ; 30) qui debouche a 1 ' extremite d'un 
convoyeur vibrant (16 ; 32) dont 1 ' autre extremite 
debouche au niveau de la surface de travail (S) . 

4. Machine .selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que la rampe (20, 34) de chaque bol 

10 (14, 30) forme un element de tri pour eviter un des 
elements autres que ceux formant les premiers ou les 
seconds elements (3, 5) des • dispositif s anti-vol (1) de 
remonter jusqu'a la partie superieure des bols (14, 30). 

5. Machine selon l'une quelconque des 
15 revendications precedentes, caracterisee en ce que le 

dispositif de visee (44) est constitue par une source 
laser (65) qui projette un rayon lumineux (65a) qui 
materialise un repere (R) sur la surface de travail (S) . 

6. Machine selon l'une quelconque des 
20 revendications 3 a 5, caracterisee en ce que le 

dispositif de positionnement (40) des premiers elements 
(3) comprend au moins une empreinte (46) formee sur la 
surface de travail (S) et ayant une forme complementaire 
de celle des premiers elements (3) pour immobiliser en 
25 position 1 ' un de ces premiers elements (3), et un 
dispositif de poussee (48, 49) pour pousser le premier 
element (3) situe a 1' extremite aval du convoyeur (16) 
dans 1 1 empreinte (46). 

7. Machine selon l'une quelconque des 
3 0 revendications precedentes, caracterisee en ce que le 

dispositif manipulateur (42) des seconds elements (5) 
comprend un dispositif de prehension (52) equipe d'une 
tete mobile (54) dont une face d' extremite (54a) a une 
forme complementaire de celle des seconds elements (5) 
35 pour retenir un second element (5) au moyen d'un aimant 
(56) par exemple, alors que 1 ' autre face de la tete (54) 
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est solidaire de 1 1 extremite de la tige (58) d'un verin 
(60) s ' etendant perpendiculairement a la surface de 
travail (S) et formant egalement le dispositif 
d ' encliquetage . 

5 8. Machine selon la revendication 7, 

caracterisee en ce que le dispositif manipulateur (42) 
des seconds elements (5) est monte sur un bras mobile 
(62) supporte par un support fixe (50) qui s ' eleve au- 
dessus de la surface de travail (S) , de maniere a ce que 

10 le dispositif de prehension (52) des seconds elements (5) 
soit mobile entre une premiere position situee a la 
verticale de 1 1 extremite aval du convoyeur (32) pour 
saisir un second element (5), et une position situee a la 
verticale du premier element (3) immobilise dans 

15 l'empreinte (46) de la surface de travail (S) . 

9. Machine selon les revendications 6 a 8, 
caracterisee en ce que le dispositif de posit ionnement 
(40) des premiers elements (3) est constitue par un 
plateau circulaire rotatif (70) qui possede a sa 

20 peripherie au moins une empreinte (46), en ce que le 
dispositif manipulateur (42) des seconds elements (5) est 
constitue par un second plateau circulaire (72) coaxial 
au plateau (70), solidaire en rotation et situe au-dessus 
de ce dernier, le second plateau (72) comprenant a sa 

2 5 peripherie au moins une encoche (96) pour recevoir le 

second element (5) situe a 1' extremite aval du convoyeur 
(32) , et en ce que les deux plateaux (70, 72) sont 
entraines simul tanement en rotation vers une position 
d" assemblage en regard du dispositif d ' encliquetage forme 

3 0 par la tige (58) d'un verin (60) s' etendant 

perpendiculairement a la surface de travail (S) pour 
deplacer le second element (5) vers le premier element 
(3) du dispositif anti-vol (1). 

10. Machine selon 1 ' une quelconque de:s 
3 5 revendications precedentes, caracterisee en ce que le 

premier element (3) du dispositif anti-vol (1) est 
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constitue par une etiquette rigide comprenant un trou 
borgne (4) et le second element (5) par un clou dont la 
pointe (8) est destinee a venir s ' engager dans le trou 
borgne (4) au travers de 1' article (T) . 
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REVENDI CATIONS 

1. Machine semi-automatique pour apposer un 
dispositif anti-vol (1) sur un article (T) notamment en 
tissu, le dispositif anti-vol (1) etant constitue de deux 
elements (3, 5) destines a etre assembles 1 ' un a 1 ' autre 
par encliquetage au travers de 1 • article (T) , machine qui 
est caracterisee en ce qu'elle comprend : 

deux dispositif s separes (A ; B) pour 
stocker et transferer respect ivement ies premiers et les 
seconds elements (3, 5) des dispositifs anti-vol (1) vers 
un poste d' assemblage (P) , et 

- un poste d' assemblage (P) qui comprend une 
surface de travail (S) , un dispositif de posi tionnement 
(40) du premier element (3) d'un dispositif anti-vol (1) 
dans une position d* assemblage sur la surface de travail 
(S) , un dispositif manipulateur (42) pour amener ■ le 
second element (5) du dispositif anti-vol (1) dans une 
position d' assemblage situee au droit et a distance du 
premier element (3), un dispositif de visee (44) pour 
permettre a un operateur de positionner 1' article (T) sur 
la surface de travail (S) pour que 1 ' encliquetage des 
deux elements (3, 5) se fasse a un endroit souhaite de 
I'article (T) , et un dispositif d ' encliquetage 
automatique (42) des deux elements (3, 5) au travers de 
I'article (T)-et a 1' endroit souhaite. 

2. Machine selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le dispositif de visee (44) est 
constitue par une source laser (65) qui projette un rayon 
lumineux (65a) qui materialise un repere (R) sur la 
surface de travail (S) . 

3. Machine selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
deux dispositifs (A ; 3) pour srocker et transferer les 
premiers et seconds elements (3, 5) sont des dispositifs 
vibrants . 
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4. Machine selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que chaque dispositif (A, B) comprend 
au moins un bol vibrant (14 ; 30) dans lequel sont recus 
les premiers ou seconds elements (3, 5) des dispositif s 
anti-vol (1), chaque bol (14 ; 30) comprenant un fond 
(14a, 30a) de forme circulaire et bombee pour que les 
elements (3, 5) viennent naturellement se placer a la 
peripherie du fond (14a, 30a), la paroi interne (14b, 
3 0b) de chaque bol (14 ; 30) etant evasee et comportant 
une rampe helicoldale (20 ; 34) qui forme un chemin de 
guidage entre le fond (14a ; 3 0a) et la partie superieure 
du bol (14 ; 30) qui debouche a l'extremite d ' un 
convoyeur vibrant (16 ; 32) dont 1 ' autre extremite 
debouche au niveau de la surface de travail (S) . 

5. Machine selon la revendication 4, 
caracterisee en ce que la rampe (20, 34) de chaque bol 
(14, 30) forme un element de tri pour eviter un des 
elements autres que ceux formant les premiers ou les 
seconds elements (3, 5) des dispositif s anti-vol (1) de 
remonter jusqu'a la partie superieure des bols (14, 30). 

6. Machine selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
dispositif de positionnement (40) des premiers elements 
(3) comprend au moins une empreinte (46) formee sur la 
surface de travail (S) et ayant une forme complementaire 
de celle des premiers elements (3) pour immobiliser en 
position l'un de ces premiers elements (3), et un 
dispositif de poussee (48", 49) pour pousser le premier 
element (3) situe a l'extremite aval du convoyeur (16) 
dans 1 ' empreinte (46). 

7. Machine selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
dispositif manipulateur (42) des seconds elements (5) 
comprend un dispositif de prehension (52) equipe d'une 
tete mobile (54) dont une face d" extremite (54a) a une 
forme complementaire de celle des seconds elements (5) 
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pour retenir un second element (5) au moyen d'un aiman.t 
(56) par exeraple, alors que 1 ' autre face de la tete (54) 
est solidaire de l'extremite de la tige (58) d'un verin 
(60) s'etendant perpendiculairement a la surface de 
travail (S) et formant egalement le dispositif 
d' encliquetage . 

8. Machine selon la revendication 7, 
caracterisee en ce que le dispositif manipulateur (42) 
des seconds elements (5) est monte sur un bras mobile 
(62) supporte par un support fixe (50) qui s ' eleve au- 
dessus de la surface de travail (S) , de maniere a ce que 
le dispositif de prehension (52) des seconds elements (5) 
soit mobile entre une premiere position situee a la 
verticale de l'extremite aval du convoyeur (32) pour 
saisir un second element (5), et une position situee a la 
verticale du premier element (3) immobilise dans 
l'empreinte (46) de la surface de travail (S). 


caracterisee en ce que le dispositif de positionnement 
(40) des premiers elements (3) est constitue par un 
plateau circulaire rotatif (70) qui possede a sa 
peripherie au moins une empreinte (46), en ce que le 
dispositif manipulateur (42) des seconds elements (5) est 
constitue par un second plateau circulaire (72) coaxial 
au plateau (70), solidaire en rotation et situe au-dessus 
de ce dernier, le second plateau (72) comprenant a sa 
peripherie au moins une encoche (96) pour recevoir le 
second element (5) situe a l'extremite aval du convoyeur 
(32), et en ce que les deux plateaux (70, 72) sont 
entralnes simultanement en rotation vers une position 
d' assemblage en regard du dispositif d ' encliquetage forme 
par la tige (58) d'un verin (60) s'etendant 
perpendiculairement a la surface de travail (S) pour 
deplacer le second element (5) vers le premier element 
(3) du dispositif anti-vol (1) . 


9. 


Machine selon les revendications 6 a 8, 
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10. Machine selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
premier element (3) du dispositif anti-vol (1) est 
constitue par une etiquette rigide comprenant un trou 
borgne (4) et le second element (5) par un clou dont la 
pointe (8) est destinee a venir s ' engager dans le trou 
borgne (4) au travers de 1'article (T) . 


